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■»ent simple de la rommando 
! iiiouveinent des luv«res. 

O'autre part, pour pcrmellre I.. renverse 
men repete du fe „ s do rotation des tuvlrt 
pendant une sou « course d'aUer *t L , 
du sy s t eme (les cremaillereVI, ,^ Ct0 " r 
ainsi travailler areo ' P°« pouvou- 

-He dans une large ,„esure les TbVa^n 
des barres de conunande et donne une'™ 
sition pour ainsi dire sans choc de I lr 
f» corps des tuyeres d un en a I'Z e t 45 
nversement, sans que fa ralentissen e„ t 0 t 
acceleral,on au momen t du change,, en de 
fens du mouvement des tuyere, so t I! 

i i a forme d une cromaillcre double riride 

rauisT^ 'T SCS dGUX ^.nailleres 

dentures des deux cremaillere^ 
ron pues aiteruativemenl par des vides s, t X 
toujours en face d'une partie dealTe t I 

es parties dentees dev,ennent de nlus e„ 
P'ns peftes aux endroits situes sur £ verd- 
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rale des extremites dc sorlie do cos parties. 
La disposition des dentures opposees, <]ui 
entrafnent altornativement en sons inverse 
la roue dentee, est choisic dc telle sortc qu il 

. y ait toujours.raccordemcnt de forme entrc 
les dents dc la roue et la sortie- de denture 
d'une des deux dentures opposees de cre- 
maillere, pour obtenir un renversement di- 
rect et sans arret dc la rotation des tuyeres 

) pendant une seule course dc la cremaillerc 
double, qui doit suflire a former la piece 

entiere. . 

Les dessius annexes montront un exemple 
dc realisation de 1'invention. 
S La fig. i est une coupe axiale dc deux 
tuyeres placees l'une derrierc l'aulre dans le 
sens du cheminement de la bande. 

La fig. 2 est une vue de «-6tc de la com- 
mande des cremailleres. 
o La fig. 3 est un plan partiel des fig. J eta 
La fig. A montre une piece en forme d S 
obtenue conformement a 1'invcntion. 

Les fig. 5 a 8 representent divers dia- 
grammes representatifs du chemin parcouru 
1 5 par la tuyere sur la voie en S. 

La fig. 5 montre le chemin parcouru par 
le porte-tuyere et par le rulmn dans la 
direction de deplacement. 

La fig. 6 montre la vitesse de rotation de 
3o la tuyere a la distance v de l'axe de rotation 
pendant le pressage. c 

La fig. 7 montre la vitesse de deplacement 
du porte-tuyere parallelement a la direction 
du deplacement de la bande, et 
35 La fig. 8, la vitesse de deplacement de la 
bande lors de la realisation d'une piece en 

forme d'S. j- • 

Le porte-tuyeres proprement dit a est ri- 
gidement relie au reservoir de p&te b. Dans 

ho cc porte-tuyeres sont montcs a rotation les 
corps de tuyere individuels c disposes en 
plusieurs rangees les uns derriere les autres 
sous les ouvertures de sortie du reservoir b. 
Conformement a la fig. 3, la rotation des 

145 corps de tuyere c est obtenue au moyen de 
deux cremailleres e l et e 2 qui recoivent des 
mouvements d'aller et de retour d'iin cn- 
grenage unique/ place entre clles et qui peut 
etre inverse en rotation ou mis a l'arr&t par 

5o des moyens connus. Les deux ranges de 
tuyeres tournent ainsi toujours ensemble. 
La commando de l'engrenagc / est repre- 



sentee aux fig. fi et 3. Sur I'arbre dc com- 
maiide principal g dc la machine i refouler y 
est lixee une came interchangeable A qui fait J > 
monter ct descendre le chariot k muni dc 
nnilcaiix i et fait ainsi osciller le levier coude 
w aulour de son axe «. Les mouvements 
d'oscillation de ce levier sont'transnns par 
la bicllc o a une creinaillcre double rigide, l>o 
glissant d'un mouvement de va-et-vicnt 
entrc les guidages p et qui enlourc par scs 
deux cromaillcivs paralleles q la roue denlec 
/ qui transmet le mouvement de rotatiou 
aux tuyeres. Les dentures ties deux cr6mail- b5 
lercs q sont altcrnativeiiicnt interrompucs 
par des vides toujours siluos en face d'une 
denture »• de la crem'aillerc opposoe; ct aux 
extremitos dc sortie verticalemeiil opposees 
des dentures r les dents dcvicnncnl de plus 70 
en plus petites. La disposition des parties 
de denture r qui entrainent alternativement 
en sens inverse la roue dentee / et placees 
obliquement l'une en face de l'aulre, est 
choisie de telle sorte qu'il y ait toujours 7 S> 
raccordement de forme entre les dents de la 
roue/et la sortie des dents des deux dentures 
placees obliquement l'une en face de I'autre, 
afin d'oblenir un renversement direct et sans 
temps d'arr&t - dventuellcment repete - 8& 
des tuyeres pour une seule course de la cre- 
maillere double, servant a former une piece. 
De cette maniere la roue dentee commando 
les deux cremailleres e 1 et e 2 qui, commc do- 
crit avec reference a la fig. i, font tourner 85 
ensemble toutes les tuyeres montoes dans 
le porte-tuyeres. Une seule course dc la cre- 
maillere double q (fig. 3) donne deux courses 
d'aller et de retour de la paire de cremailleres 
e» et e 2 de sorte qu'en une seule course de 90 
la crcmaillere double une piece ayant par 
exemple la forme de la fig. A est pressee ou 
refoulee sur la bande transporteuse. 

Pendant le refoulcment de la masse sur la 
bande rcceptrice * celle-ci peut encore rece- 0.5 
voir par rapport au porte-tuyeres anime d un 
mouvement de va-et-vient, et en plus du 
mouvement d'avance des dcu.\- parties, un 
mouvement additionncl dans un plan hori- 
zontal, de sorte que par un icglagc et des io<» 
variations des deplaccmcnts relalifs on pourra 
obtenir les pieces ayant les formes les plus 
variees. Le champ duplication sc trouve 
encore etendu du fail que les tuyeres I, 



excentrees par rapport a Paxe de rolalion du 
corps de tuyere c peuvent Aire inises eh oscil- 
lation avec des vitesses dillerentcs ce qui per- 
mct d'obtcnir par les moyens les plus simples 
5 des pieces courbes ex tr£ moment varices. 
La piece en S representee par la lift, h 
est obtenue commc suit : 

Apres que les tuyeres / se soul approchees 
de la bandc receptrice * de la maniere con- 

i ii nue, le porte-tuyeres et la bande cheminent 
dans la meme direction et avec la meme vi- 
tesse (Hg. 1 et h) vers la droite. L'axe de 
rotation du corps de tuyere c se trouve au- 
dcssus de la 'bande, au point m. Le diagram me 

i5 de la 1%. 5 montre le chemin parcouru par 
Te porte-tuyeres a et la bande * clans la direc- 
tion de 1'avanee. rapporte au clieinin parcouru 
par la tuyere t sur la trajectoire en forme d'S. 
Par consequent 1'avance egale des deux par- 

9 0 ties dans la direction de la fleche (fig. 4) 
dure jusqu'au point 7. Pendant ce temps la 
tuyere t tourne a gauche autour de Paxe 
du corps de tuyere c (voir diagranime des 
vitesses de rotation fig. 6). Apres que le pre- 

2.5 mier arc de la piece a ete presse hors de la 
tuyere jusqu'au point 7 la vitesse d'avance 
du porte-tuyeres ralcntit par rapport a la 
vitesse de la bande s qui se poursuit de faeon 
uniforme. et au point 8 ce ralentissement de 

3o la vitesse est deja arrive a un arret absolu du 
porte-tuyeres dans Pcspaee. Au dela du 
point 8 le porte-tuyeres a prend un mouve- 
ment de recul toujours croissant vers la 
gauche par rapport a Pavance uniforme vers 

35 la droite (fig. h) de la bande receptrice. Ce 
regime de vitesses est clairement represente 
par le diagramme de la fig. 7. Comme le 
montre la fig. 5, le mouvement de recul du 
porte-tuyeres a par rapport a la bande .v 

'10 est tres important car la distance du point 
terminal de ce mouvement de recul jusqu'a 
Pabscisse, c'est-a-dire le chemin absolu par- 
couru par le porte-tuyeres par rapport a son 
point d origine se trouve au point 1 1 du dia- 

A5 gramme des espaces parcourus (fig. 5), est 
relativement faible. Pendant re temps Paxe 
de rotation du corps do tuyere r. sest deplace 
du point u au point u 1 (voir lig. h) par rap- 
port a la bande. Jusqu'au point 1 i la tuyere 

5o a continue son mouvement de rotation uni- 
forme en sens inverse des aiguilles d'une 
montre, comme le fait voir la fig. 6. Au point 
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11 (voir fig. 5) se produit le renversement 
de marche brusque du porte-tuyeres dans 
le sens de marche de la bande s avec sa vi- 55 
tesse initiale toujours la memo, de sorte quia 
partir de cet instant le porte-tuyeres et la 
bande ne subissent plus de glissemcnt relatif 
dans la direction de Pavance. Mais simultane- 
ment. au point 1 1 la rotation a gauche de 60 
la tuyere l se transforme subitement en une 
rotation a droite (fig. G) de sorte que main- 
tenant il se forme jusqu'au point iG le der- 
nier arc de la piece en forme d'S. La piece 
est definitivement term i nee en separant de 6i 
la maniere usuelle le boudin de pate refoule 
hors de la tuyere par un deplacement relatif 
vertical entre la bande s et la tuyere L 

II est evidemment possible, au lieu de 
commander le porte-tuyeres pour lui donner 70 
des deplaccments alternatifs, d'appliquer une 
commande du meme genre a la bande, et en 
ce cas de faire cheminer le porte-tuyeres dans 
la direction d'avance et avec une vitesse 
uniforme, comme cela se faisait pour la bande 76 
dans 1'exemple deja decrit, puis de ramencr 
ce porte-tuyeres a sa position de depart en 
une course a vide apres chaque operation de 
refoulement. 

resume. 80 

L'invention a pour objet : 

Un dispositif pour refouler de la pate et 
des masses analogues a l'aide d'un porte- 
tuyeres se deplacant d'un mouvement de 
va-et-vient parallelement a la direction de 85 
cheminement d une bande transporteuse 
receptrice, et par rapport auquel les tuyeres 
effectuent, en plus de leur deplacement ver- 
tical par rapport a la bande un mouvement 
additionnel clans un plan horizontal, adapte 90 
a la forme a donner aux pieces, caracteris<' 
en ce que chaque* tuyere d'ejection est dispo- 
sed excentriqueinent dans un corps de tuyere 
pouvant tourner dans le porte-tuyeres au- 
tour d'un axe vertical et qui, avec un rcglage 90 
adapte a la forme de la piece a obtenir — el 
eventuellement aver un roglage simultane 
dc la vitesse de la bande on du porte-tuyeres 
— est commande dc faeon variable au point 
dc vue du sens et do la vilossc de rotation, 100 
par une transmission a cremailleres mo n tee 
sur le porte-tuyeres. actionnee de Pexterieur 
et commandant en m6me temps toutes les 
tuyeres. 



Ce dispositif est en outre caract£ris6 par le 
fait que : 

a. La transmission par crlmailleres pour 
la commande indirerle on direclc des tuyeres 
rotatives est en forme de creinnillere double 
ri{(idc, compivnant deux cremailleres paral- 
lels enserrant de deux edtes une roue 
dentee qui trausmet le mouvement aux 
tuyeres, et dont les dentures sont interrom- 
pues alterjiativement par des vides toujours 
situes en {ace d'une partie denize de la ere- 
inaillero opposee, pendant que Ics dents des 
parties dentees deviennent de plus en plus 
petit es aux extreme's de sortie, la disposi- 
tion des parlies dentces qui conunandcnt 
alternativenient la roue dentee <kant telle ! 



qu'il y ait toujours raccordement de forme 
entre les dents de la roue et les sorties des 
dentures de cr£maillcre, pour obtenir un 
renversement direct et sans temps d'arrfit ao 
— eventuellement r«5pet<5 — de la rotation 
des tuyeres pour une seule course de la 
cremaillere, qui sert a former entierement 
une piece; 

b. La cremaillere double est actionize a 6 
par une came interchangeable. 
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